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Zusammerifassung 

Es wird ein Zylinder in einer Druckeinheit mit mindestens einem Kanal mif mindestens 
einer Haltevorrichtung vorgeschlagen, wobei die Haltevorrichtung zumindest aus einem 
KlemmstOck Lind einem Federelement besteht und mindestens einen auf dem Zylinder 
aufgebrachten Aufzug halt, der dadurch gekennzeichnet ist, dafi die Haltevorrichtung im 
Kanal verschiebbar angeordnet ist und daft mindestens ein steuerbarer Aktor, z. B. ein 
piezoelektrisches System Oder ein magnetostriktives System, vorgesehen ist, der die ' 
Haltevdrrichtung im Kanal zumindest in axialer Richtung des Zyiinders verschiebt: 
Dadurch kann ein Aufzug, der durch eine im Kanal angeordnete Haltevorrichtung bzw. 
einen Basiskorper mit einer Haltevorrichtung gehaltert ist, in seiner Position bezQglich 
eines sich quer zur Produktionsrichtung des Zyiinders dehnenden Bedruckstoffes bzw. im 
Vergleich zu anderen Druckstellen im Druckwerk zur Erzielung einer besseren Passer- 
sowie Seitenregistergenauigkeit ferngesteuert im laufenden Druckvorgang durch ein 
seitliches Verschieben bedarfsgerecht ausgerichtet werden. 



W1.1676DE 
2002-07-31 




» . .1 * 



Zylinder in einer Druckeinheit mit mindestens einem Kanal mit mindestens einer 
Haltevorrichtung 

Die Erfindung betrifft einen Zylinder in einer Druckeinheit mit mindestens teinem Kanal mit 
mindestens einer Haitevorrichtung gemSB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 oder 3. 

Durch die DE 197 57 895 C2 ist eine Seitenregister-Einstellvorrichtung fQr Druckplatten ' 
bekannt, wobei abgekantete Enden der Druckplatten in einem schmalen Schiitz eines 
Formzylinders gehalten werden und jeweils eine.Registeraussparung aufweisen, in die 
jeweils ein an einer ihnen zugeordneten axial verschiebbjaren Einsatzleiste befestigter 
Registerstift in Eingriff bringbar ist, wobei die Einsatzleiste jeweils an ihrem Ende mit einer 
Verstelleinrichtung zur axialen Hin- und Herbewegung versehenjst, wobei diese 
Versteljeinrichtung so ausgebildet sein kann, dass jede Einsatzleiste an einem ihrer 
Enden L-formig abgewinkelt 1st, wobei das Winkelstuck mittels einer Schraube auf der 
Stirnseite des. Formzylinders. befestigt ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Zylinder in einer Druckeinheit mit 

mindestens einem Kanal mit mindestens einer Haltevorrichtung zu schaffen. 

•i 

Die Aufgabe wird erfindungsgemafc durch die Merkmale des Anspruchs 1 oder 3 gelost. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesohdere darin, dass durch ein 
seitliches Verschieben einer im Kanal angeordneten. Haltevorrichtung bzw. eines 
Basiskorpers ein Aufzug, der auf einem Zylinder aufgebracht und mit der Haltevorrichtung 
gehalten wird, in seiner Position bezuglich eines sich quer zur Produktionsrichtung des 
Zylinders dehnenden Bedruckstoffes bzw. im Vergleich zu anderen Druckstellen im 
Druckwerk zur Erzielung einer besseren Passer- sowie Seitenregistergenauigkeit 
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bedarfsgerecht ausgerichtet werden kann. Diese Anpassung der Position, kann durch ein 
elektrisches Steuersignal erfolgen, welches ferngesteuert, z. B. von einem Leitstand, im 
laufenden Druckvorgang gegeben werden kann, d. h. ohne dass das Druckwerk 
angehalten werden mud. Besonders vorteilhaft ist, dass das Mittel zur Verschiebung einer 
Haltevorrichtung bzw. eines Basiskorpers im Kanal integriert angeordnet werden kann. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen dargestellt und wird im 
folgenden naher beschrieben. 

Eszeigen: 

Fig. 1 einen unterhalb eines Zylinders verlaufenden Bedruckstoff; 

Fig. 2 eine Teilschnittdarstellung eines Zylinders mit einem Kanal und einer darin 
angeordneten Haltevorrichtung fur einen Aufzug; 

Fig. 3 eine Teilschnittdarstellung eines Aktors in einem Kanal. 

Ein Zylinder 01 (Fig. 2) in einer Druckeinheit, z. B. ein Formzylinder 01 oder ein 
Obertragungszylinder 01 in einem Rotationsdruckwerk, vorzugsweise in einem Druckwerk 
einer Rollenoffsetdruckmaschine fur den Zeitungsdruck, ist mit mindestens einem Aufzug 
02 belegbar, wobei ein auf einem Formzylinder aufzubringender Aufzug 02 als eine 
vorzugsweise biegsame plattenfSrmige Druckform O2.oder ein auf einem 
Obertragungszylinder 01 aufzubringender Aufzug 02 als ein auf einer Tragerplatte 
aufgebrachtes Drucktuch ausgebildet sein kann, wobei der Aufzug 02 an seinen Enden 
03; 04 abgekantete Einhangeschenkel 06; 07 aufweist, wobei die Einhangeschenkel 06; 

07 jeweils in eine vorzugsweise axial zum Zylinder 01 verlaufende, schiitzformige Offnung 

08 in der Mantelflache 09 des Zylinders 01 einfOhrbar sind und vorzugsweise von einer 
Haltevorrichtung gehalten werden, wobei sich die Haltevorrichtung in einem Kanal 11 
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befindet, wobei der Kanal 1 1 unter der Mantelflache 09 des Formzylinders 01 . 
vorzugsweise axial zum Zylinder'01 verlauft und durch die Offnung 08 zuganglich ist. Die 
Haltevorrichtung hat u. a. die Aufgabe, den auf der Mantelflache 09 des Zylinders 01 
aufgebrachten Aufzug 02 in axialer Richtung des Zylinders 01 zu fixieren, was z. B. durch 
einen an der Haltevorrichtung ausgebildeten Registerstift erfolgen kann. 

Der Kanal 1 1 kann vorteilhafterweise im Inneren des Zylinders 01 in einem Abstand a von 
z. B. 4 mm bis 10 mm, vorzugsweise 6 mm unter dessen Mantelflache 09 als eine 
vorzugsweise kreisrunde Bohrung ausgebildet sein und einen Durchmesser D von z. B. 
25 mm bis 50 mm, vorzugsweise 30 mm aufweisen, wobei das Verhaltnis der 4 
Durchmesser vom Zylinder 01 und Kanal 1 1 vorzugsweise bei etwa 10:1 liegt. Wenn die 
Querschnittsflache des Kanals 11 nicht kreisrund. ausgebildet ist, liegt das Verhaltnis der 
Querschnittsflachen vom Zylinder 01 zum Kanal 11 mindestens bei 100:1, so dass die 
Querschnittsflache des Kanals 1 1 stets vergleichsweise gering zu derjenigen des \ 
Zylinders 01 ist. 

Zumindest die Enden 03; 04 des Aufzugs 02 bestehen vorzugsweise aus einem 
metallischen Werkstoff, zum Beispiel aus einer Aluminiumlegierung. Gblicherweise betragt 
die Materialdicke M der an den Enden 03; 04 des Aufzugs 03 abgekanteten 
Einhahgeschenkel 06; 07 wenige zehntel Millimeter und liegt z. B. im Bereich von 0,2 mm 
bis 0,4. mm, vorzugsweise bei 0,3 mm. 

Es ist vorteilhaft, jeweils einen Einhangeschenkel 06; 07 des Aufzugs 02 im Zylinder 01 
an eirier ersten Wandung 12 formschlQssig einzuhangen, wobei sich diese erste 
Wandung 12 von einer in Produktionsri.chtung P des Zylinders 01 vorlaufenden Kante 13 
der Offnung 08 zum Inneren des Kanals 1 1 erstreckt. Der an einem Ende 03 des Aufzugs 
02 zwischen dem abgekanteten EinhQngeschenkel 06 und dem plan ausgestreckten 
Aufzug 02 bestehende Winkel entspricht vorzugsweise dem Winkel a, der sich zwischen 
dieser ersten zum Inneren des Kanals 1 1 erstreckenden Wandung 12 und einer 
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•gedachten, auf der Offnung 08 aufliegenden Tangente T.ergibt Auch der andere 
Einhangeschenkel 07 des Aufzugs 02 ist im Zylinder 01 an einer zweiten Wandung 16 
anlegbar, wobei sich diese zweite Wandung 16 von einer in Produktionsrichtung P des 
Zylinders 01 nachlaufenden Kante 17 der Offnung 08 zum Inneren des Kanals 1 1 
erstreckt. Wiederum entspricht der an einem Ende 04 des Aufzugs 02 zwischen dem 
abgekanteten Einhangeschenkel 07 und dem plan ausgestreckten Aufzug 02 bestehende 
Winkel vorteilhafterweise dem Winkel (3, der sich zwischen dieser zweiten zum Inneren 
des Kanals 11 erstreckenden Wandung 16 und einer gedachten, auf der Offnung 08 
aufliegenden Tangente T ergibt. Es ist vorteilhaft, den Winkel a zwischen 40° und 50°, 
vorzugsweise mit 45°, und den Winkel p zwischen 85° und 95°, vorzugsweise mit 90 ? 
auszubilden. Die Schlitzweite W der Offnung 08 betragt weniger als 5 mm und liegt 
vorzugsweise im Bereich von 1 mm bis 3 mm, so dass das Verhaltnis vom Durchmesser 
des Zylinders 01 zur Schlitzweite W vorzugsweise bei etwa 100:1 liegt. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsvariante besteht die im Kanal 1 1 angeordnete 
Haltevorrichtung zumindest aus einem KlemmstQck 18 und einem Federelement 19, 
wobei ein in die Offnung 08 eingefuhrter Einhangeschenkel 06 Oder 07 des Aufzugs 02 
vorzugsweise an der von der Offnung 08 zum Kanal 11 fuhrenden zweiten Wandung 16 
angelegt und dort von . dem Klemmstuck 18 durch eine vom Federelement 19 auf das 
KlemmstQck 18 ausgeQbte Kraft F angedruckt wird. Zum Losen der Klemmung ist im 
Kanal 11 ein Stellmittel 21 vorgesehen, welches bei seiner Betatigung der vom 
Federelement 19 auf das KlemmstQck 18 ausgeubten Kraft F entgegenwirkt und das 
KlemmstQck 18 von der zweiten Wandung 16 der Offnung 0.8 wegschwenkt. Als Stellmittel 
21 fQr die Haltevorrichtung ist vorzugsweise ein mit einem Druckmittel, z, B. Druckluft, 
beaufschlagbarer Schlauch 21 vorgesehen, der im Kanal ,1 1 vorteilhafterweise 
durchgangig verlegt ist, so dass alle in einem Kanal 11 angeordnete Haltevorrichtungen : 
durch das Stellmittel 21 gleichzeitig betatigbar sind. ... 
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Die Haltevorrichtung kann samt ihrem Stellmittel 21 fQr ihre leichtere Montage im Kanal 11 
in einem Basiskorper 22 angeordnet sein, wobei dieser Basiskorper 22 vorzugsweise im 
wesentlichen als ein Hohlkorper ausgestaltet sein kann, dessen aufcere Kontur im 
weseritlichen der Kontur des Kanals 1 1 angepafit ist, wobei sich der Basiskorper 22 im 
Kanal 11 vorzugsweise verdrehfest abstutzt, wobei das Klemmstuck 18 im Inneren Oder 
am Grund dieses Basiskorpers 22 in einem Schwenklager 23 gelagert ist. Es kann 
vorteilhaft sein, die BasiskSrper 22 als TeilstQcke mit einer Lange I (Fig. 1 ) von z. B. 1 
30 mm bis 100 mm, vorzugsweise 60 mm auszubilden, wobei die Lange I eines einzelnen 
BasiskSrpers 22 vergleichsweise gering ist zur Lange L des Ballens des Zylinders 01, so 
dass zur Halterung des Aufzugs 02 mehrere vorzugsweise gleichartige Basiskorper 22 
aneinandergereiht im Kanai 1 1 angeordnet sind, wobei die einzelnen Basiskorper 22 
durch an jhren Stirnseiten ausgebildete Kupplungen miteinander verbindbar sind. Diese 
Kupplungen kdnnen z. B. aus einer Verzahnung, Nut-Feder-Verbindung oder 
Stiftverbindung bestehen. 

Ein in der Druckeinheit zu bedruckender Bedruckstoff 24 ist z. B. Papier 24. Papier 24 ist 
ein 3-dimensionaler, hygroskopischer Werkstoff, der sich unter einem EinfluB von 
Temperatur, Feuchtigkeit und mechanischem Druck, der wahrend des Druckvorgangs 
durch auf die Papieroberflache wirkende Krafte erzeugt wird, in seiner Form verandert. 
Von besonderem Interesse ist hier eine Querdehnung Q des Papiers, der sogenannte 
Fan-out, womit eine MaBveranderuhg des Bedruckstoffes 24, hier der Papierbahn 24 oder 
des Papierbogens 24, quer zur Produktionsrichtung P des Zylinders 01 gemeint ist 

Insbesondere in einem Druckwerk, in dem mehr als eine Farbe auf den Bedruckstoff 24 
zu drucken sind, fiihrt die Querdehnung Q des Bedruckstoffes 24 zu Problemen. Das 
Druckwerk kann z. B. als eine 9-Zylinder-Satelliten-Druckeinheit ausgebildet sein, bei dem 
vier Paare von Zylindern 01 jeweils bestehend aus einem Fomizylinder 01 und einem 
Obertragungszylinder 01 in einem Gestell urn einen gemeinsamen Gegendruckzylinder 
angeordnet sind, wobei jedes Paar von Zylindern 01 eine Druckstelle bildet und eine 
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bestimmte Farbe fur dasselbe Druckbild auf den Bedruckstoff 24 druckt. Selbst bei einem 
als eine 9-Zylinder-Satelliten-Druckeinheitausgebildeten Druckwerk, bei dem vierfurdie 
einzelnen Farben zustandigen Druckstellen auf engem Raum beieinander angeordnet 
sind, legt der Bedruckstoff 24 immer noch einen Weg von bis zu 1 m zuriick, bis alle vier 
Farben fur dasselbe Druckbild auf dem Bedruckstoff 24 aufgetragen sind. Bei anderen 
Druckwerkskonzeptionen ist der vom Bedruckstoff 24 zurQckzulegende.Weg vom Druck 
der ersten bis zur letzten Farbe fur dasselbe Druckbild noch sehr viel langer, z. B. sogar 
langerals 3 m. Entsprechend gr6Ber und nachhaltiger kann die MaBveranderung des 
Bedruckstoffes 24 aufgrund von Querdehnung Q sein. Wenn sich der Bedruckstoff 24 auf 
seihern Weg von einer Druckstelle zur nachsten in seiriem Mali quer zur 
Produktionsrichtung P des Zylinders 01 verandert, ergibt sich eine PaBungenauigkeit fur 
neben- pder Qbereinander zu druckende Farbpunkte, aus denen ein Druckbild 
zusammehgesetzt ist. Ist dieser sogenannte Passer zu ungenau, indem die 
PaBungenauigkeit eine bestimmte Toleranz von z. B: 50 urn Qberschreitet, so nimmt das 
menschliche Auge diese PaBungenauigkeit wahr und .die Qualitat des Druckbildes wird 
als schlecht bewertet. Oberdies ist es notwendig, die fOr die unterschiedlichSn Farben 
erforderlichen Druckformen desselben Druckbildes auf ihrem je^veiligen Zylinder 01 derart 
einzurichten, dass die Druckformen aller Druckstellen fur dasselbe Druckbild im 
Druckvorgang moglichst exakt zueinander ausgerichtet sind. Man spricht hier von der 
Seiten- und Umfangsregistergenauigkeit der Druckformen. In der Praxis werden 
heutzutage haufig Passer sowie Seiten- und Umfahgsregistergenauigkeiten von 10 pm 
Oder wenigergefordert. Die insbesondere durch das hygroskopische Verhalten bedingte 
Forminstabilitat des Bedruckstoffes 24 macht es notwendig, die Ausrichtung der jeweils 
auf einem Zylinder 01 aufgebrachten AufzQge 02, insbesondere.der Druckformen 02, im 
laufenden Druckvorgang zueinander anpaBbar zu gestalten. 

Es wird vorgeschlagen, mindestens einen von auBerhalb einer Druckstelle bzw. des 
Druckwerks steuerbaren Aktor 26 vorzusehen, der eine in einem Kanal 1 1 verschiebbar 
angeordnete Ha.ltevorrichtung, mit der ein Aufzug 02 auf einem Zylinder 01 gehalten wird, 
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zumindest in axialer Richtung des Zylinders 01 verschiebt. Dieser Aktor 26 kann als ein 
piezoelektrjsches System oder ein magnetostriktives System ausgestaltet sein, das in 
. einem Gehause mit einem Kopfstuck 27 und einem FulistQck 28 angeordnet und in den 
Kanal 1 1 eingebracht ist, wobei zumindest das FufJstiick 28 des Gehauses mit dem Kanal 
1 1 starr verbunden ist, wobei ein angelegtes elektrisches Steuersignal US das KopfstOck 
2.7 zu einer translatorischen Bewegung mit einem bestimmten Stellweg s veranlaftt, 
wahrend das FufJstuck 28 ortsfest bleibt. Der Stellweg s eines Aktors 26 kann dabei im 
Bereich von etwa 100 pm liegen. Es konnen aber auch Verschiebungen von insgesamt 
bis zu 2 mm.erforderlich sein. 

Ein als ein vorzugsweise translatorisches Stellmittel eingesetztes piezoplektrisches 
System nutzt den sogenannten indirekten Piezoeffekt und besitzt im wesentlichen einen 
piezoelektrischen Korper aus einem kristallinen ferroelektrischen Werkstoff, z. B. einen 
Quarzkristall, der sich bei einer Beaufschlagung mit einem elektrischen Feld elastisch 
verformt Wird der Korper daran gehindert, sich zu verformen, entsteht in der 
Kristallstruktur des Korpers eine mechanische Spannung, wodurch auf die Vorrichtung, 
die den piezoelektrischen Korper an seiner Verformung hindert, eine Kraft ausgeubt wird. 
Die Beaufschlagung des piezoelektrischen Korpers mit einem elektrischen Feld erfolgt 
i. d. R. durch Anlegen einer elektrischen Spannung an Elektroden, die an dem 
piezoelektrischen Korper angebracht sind. Analog besitzt ein ebenfalls als ein Stellmitfel 
verwendetes magnetostriktives System einen den physikalischen Effekt der 
Magnetostriktion nutzenden Korper aus einem Werkstoff mit magnetischen . 
Eigenschaften. So kann cjieser Korper z. B. aus einem ferromagnetischen metallischen 
Werkstoff b.estehen, wobei dieser Korper von einer Spule umgeben ist, urn bei einer 
Bestromung der Spule den Korper mit einem magnetischen Feld zu beaufschlagen, 
welches den Korper zu einer elastisch'en Verformung veranlafit, wobei die Verformung 
des Korpers fur eine gezielte KraftausQbung auf eine mit dem Korper verbundene 
Vorrichtung genutzt werden kann, wenn der Korper einseitig fest eingespannt ist. 
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Das Gehause des Aktors 26 kann im Kanal 1 1 z. B. derail zu einer Haltevorrichtung 
angeordnet sein, dass der vom KopfstQck 27 ausgeObte Stellweg s des Aktors 26 
unmittelbar auf die Haltevorrichtung wirkt und das KopfstQck 27 die Haltevorrichtung 
entsprechend dem Stellweg s im Kanal 11 verschiebt. Wenn die Haltevorrichtung in einem 
Basiskorper 22 angeordnet und mit dem BasiskSrper 22 starr verbunden ist, wirkt der vom 
Aktor 26 ausgeObte Stellweg s vorzugsweise auf den im Kanal 1 1 angeordneten 
Basiskorper 22. Urn eine einfache Anpassung zumindest des Kopfstucks 28 des Aktors . 
26 an diezu verschiebende Haltevorrichtung bzw. an den zu verschiebenden Basiskorper 
22 zu ermoglichen, ist es von Vorteil, das Gehause des Aktors 26 der Geometrie des 
Kanals 1 1 anzupassen. Wenn der Kanal 1 1 als eine kreisrunde Bohrung ausgefOhrt ist, 
bietet es sich an, das Gehause des Aktors 26 zylindrisch auszugestalten. Urn mit einem 
den Piezoeffekt oder die Magnetostriktion niitzenden Aktor 26 einen moglichst grolien 
Stellweg s zu bewirken, ist es vorteilhaff, fur den Aktor 26 eine Bauform zii wahlen, bei 
der die zum Stellweg s gleichgerichtete Lange des Aktors 26 deutlich grdlier ist als die 
dazu quer gerichteten Abmessungen. So liegt das Verhaltnis der Lange I26 zur Breite b26 
des Aktors 26 bei mindestens 2:1 , insbesondere grolier 4:1 . Eine eher lange, dunne 
Bauform des Aktors 26 kann auch unabhangig vom Kanal 1 1 in einer eigens dafOr in den 
Zylinder 01 eingebrachten Bohrung befestigt sein. Andererseits ist es auch moglich, den 
Aktors 26 in oder an einer Stirnseite des Zylinders 01 anzubringen und die Verschiebung 
der Haltevorrichtung bzw. des Basiskorpers 22 Ober zwischen dem Aktor 26 und der 
Haltevorrichtung bzw. dem Basiskorper 22 angebrachte Verbindungselemente 
vorzunehmen. Vorteilhafterweise wird die Wirkrichtung und damit korrespondierend auch 
die Einbaulage des Aktors 26 stets gleichgerichtet zu der beabsichtigten Verschiebung 
der Haltevorrichtung bzw. des Basiskdrpers 22 gewahlt. 

Zur Erzielung eines grofieren Stellwegs s, als ihn ein einziger Aktor 26 erzeugen kann, 
kOnnen im Kanal 1 1 auch zwei oder mehrere vorzugsweise gleichartige Aktoren 26 in 
Reihe miteinander verbunden werden, wobei nur der am weitesten von der zu 
verschiebenden Haltevorrichtung bzw. von dem zu verschiebenden Basiskorper 22 
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entfernte Aktor 26 mit dem Kanal 1 1 starr verbunden ist. Bei den ubrigen Aktoren 26 ist 
jeweils ein Fuftstuck 28 des nachstfolgenden Aktors 26 starr mit dem KopfstQck 27 des 
vorangegangenen Aktor 26 verbunden, so dass sich beim gleichzeitigen Anlegen eines 
elektrischen Steuersignals US an mehreren Aktoren 26 deren Stellwege s addiereh . 
konnen. 

Durch das Verschieben der Haltevorrichtung bzw. des Basiskorpers 22 im Kanal 1 1 
mittels eines steuerbaren Aktors 26 kann ein Aufzug 02, der auf einem Zylinder 01, 
aufgebracht und mit der Haltevorrichtung gehalten wird, ferngesteuert, z. B. von einem 
Leitstand, im laufenden Druckvorgang, d. h. ohne dass das Druckwerk angehalten werden 
mufl, seitlich verschoben werden, wodurch die Position des Aufzugs 02 bezuglich eines 
sich quer zur Produktionsrichtung P des Zylinders 01 dehnenden Bedruckstoffes 24 bzw. 
im Vergleich zu anderen Druckstellen zur Erzielung einer besseren Passer- sbwie 
Seitenregistergenauigkeit bedarfsgerecht ausgerichtet werden kann. Wenn sich die 
Querdehnung Q des Bedruckstoffes 24 bei seinem Durchlauf durch das Druckwerk von 
einer Druckstelle zur anderen Druckstelle verandert, kann in jeder Druckst^lle der 
Stellweg s f der.vori einem dort in einem Zylinder 01 angeordneten Aktor 26 ausgeubt 
wirdi unterschiedlich bemessen sein, z. B. von einer Druckstelle zur nadhsten grofier 
werden. 

Daruber hinaus mag es vorteilhaft sein, in dem Gehkuse des Aktors 26 ein 
Langenmedsystem zu integrieren, z. B. eine DMS-VolIbrOcke, urn den vom KopfstQck 27 ° 
ausgeQbten Stellweg s zu ermitteln, woraufhin das Meftergebnis an eine aufierhalb des 
Zylinders 01 befindliche Stelle, z. B. an einen Leitstand ftlr das Druckwerk, zur 
Auswertung ubermittelt werden kann. Wehn z. B. das Druckbild oder 'Referenzmarken auf 
dem Bedruckstbff sensorisch erfalit werden, kann eine Regeleinrichtung aufgebaut 
werden, bei der der Aktor 26 mit seinem Stellweg s die Haltevorrichtung bzw. den 
Basiskorper 22 nach einem erfolgten SolMstabgleich nachfuhrt. 
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Bezugszeichenliste . 



01 Zylinder, Formzylinder, Obertragungszylinder 

02 Aufzug, Druckform 
03; 04 Enden des Aufeugs 
05 

06; 07 Einhangeschenkel 

08 . Offnung 

09 Mantelflache 
10 

11 Kanal 

12 Wandung, erste 

1 3 Kante, vorlaufende 

14 - ' . 

15 - 

16 Wandung, zweite 

17 Kante, nachlaufende 

18 Klemmstuck 

19 Federelement 

20 . - 

21 Stellmittel, Schlauch 

22 Basiskorper 

23 Schwenklager 

24 Bedruckstoff, Papier, Papierbahn, Papierbogen 

25 - 

26 ; Aktor 

27 - Kopfstuck 

28 FufistQck 
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F Kraft 

D* Durchmesser 

L Lange 

M Materialdicke 

P Prdduktionsrichtung 

Q Querdehnung 

T Tangente 

W Schlitzweite 

US Steuersighal 

a Abstand 

I Lange 

I26 Lange 

b26 Breite 

s Stellweg 

a Winkel 

p Winkel 
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Anspruche 

1. Zylinder (01) in einer Druckeihheit mit mindestens einem Kanal (11) mit mindestens 

einer Haltevorrichtung, wobei die Haitevorrichtung mindestens einen auf dem 

> 

Zylinder (01) aufgebraphtQn Aufeug (02) in axialer Richtung des Zylinders (01) 
fixiert, wobei die Haltevorrichtung verschiebbar angeordnet ist, dadurch 
gekenhzeichnet, dass mindestens ein steuerbarer Aktor (26) vorgesehen ist, der die 
Haltevorrichtung im Kanal (11) zumindest in axialer Richtung des Zylinders (01) 
verschiebt. 

2. Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Aktor (26) mit 
seiner Wirkrichtung axial zum Zylinder (01 ) angeordnet ist 

3. Zylinder (01) in einer Druckeinheit mit mindestens einem Kanal (11) mit mindestens 
einer Haltevorrichtung, wobei die Haltevorrichtung zumindest aus einem 
KlemmstOck (18) und einem Federelement (19) besteht und mindestens einen auf 
dem Zylinder (01) aufgebrachten Aufzug (02) halt, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Haltevorrichtung im Kanal (1 1 ) verschiebbar angeordnet ist und dass 
mindestens ein steuerbarer Aktor (26) vorgesehen ist, der die Haltevorrichtung im 
Kanal (1 1 ) zumindest in axialer Richtung des Zylinders (01 ) verschiebt. 

4. Zylinder (01 ) nach eiriem der vorangegangenen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Aktor (26) die Haltevorrichtung im laufenden Druckprozeft 
verschiebt 

5. Zylinder (01) nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Aktor (26) ein piezoelektrisches System Oder ein 
magnetostriktives System ist. 
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6. Zylinder (01) nach einem der vorangegangenen AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Aktor (26) in dem Kanal (1 1) in einem GehSuse mit einem 
KopfstQck (27) und mit einem FufistQck (28) angeordnet ist, wobei zumindest das 
FufistQck (28) des Gehauses mit dem Kanal (11) starr verbunden ist, wobei ein 
angelegtes Steuersignal (US) das KopfstQck (27) zu einer translatorischen 
Bewegung mit einem Stellweg (s) veranlaftt, wahrend das FuRstuck (28) ortsfest 
bleibt. 

7. Zylinder (01) nach einem der vorangegangenen AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Stellweg (s) des Aktors (26) bei etwa 100 pm Hegt. 

8. Zylinder (01) nach einem der vorangegangenen AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Haltevorrichtung in einem Basiskorper (22) angeordnet . 
und mit dem Basiskorper (22) starr verbunden ist, wobei der Aktor (26) den im Kanal 
(1 1 ) angeordneten Basiskorper (22) um den Stellweg (s) verschiebt 

9. : Zylinder (01 ) nach einem der vorangegangenen AnsprQche, dadurch 

gekennzeichnet, dass das Gehause des Aktors (26) im Kanal (11) derart in Reihe zu 
der Haltevorrichtung angeordnet ist, dass der vom Kopfstuck (27) des Aktors (26)' 
ausgeubte Stellweg (s) unmittelbar auf die Haltevorrichtung bzw. den Basiskorper 
(22) wirkt. 

1 0. Zylinder (01 ) nach einem der vorangegangenen AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass im Kanal (11) mehrere Aktoren (26) in Reihe miteinander 
verbunden sind, wobei der am weitesten von der zu verschiebenden 
Haltevorrichtung bzw. von dem zu verschiebenden Basiskorper (22) entfernte Aktor 

(26) mit dem Kanal (1 1 ) starr verbunden ist urid wobei bei den Qbrigen Aktoren (26) 
jeweils ein FufistQck (28) des nachstfolgenden Aktors (26) starr mit dem Kopfstuck 

(27) des vorangegangenen Aktor (26) verbunden ist, so dass sich beim 
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gleichzeitigen Anlegen eines elektrischen Steuersignals (US) an mehreren Aktoren 
(26) deren Stellwege (s) addieren. 

1 1 . Zylinder (01 ) nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch 

. gekennzeichnet, dass in dem Gehause des Aktors (26) ein Langenmeftsystem zur 
Ermittlung des vom Kopfstuck (27) ausgeubten Stellweges (s) integriert ist. 

12. Zylinder (01) nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass ein Verhaltnis 
der Lange (I26) des Aktors (26) zur Breite (b26) des Aktors (26) grofier 2 ist, d.h. 
!26/b26>2. 
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Fig. 1 
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